DU 20 AU 26 AOUT 2025

5 FRUITS
& LEGUMES PEI AU CHOIX,
AU PRIX LE PLUS BAS !

deélection de la semaine

CITRON JAUNE'_ _ _ _ _ _

CATEGORIE 2

CATEGORIE 2.250g. Le kg: 8, 76€.

POMME DE TERRE _ _ _ _ _

CATEGORIE 2

CATEGORIE 2

CAROTTE PAYS'™_— _ _ _ _ _

CATEGORIE 2

MONTANT
DU PANIER
COMPLET

* ORIGINE : ILE DE LA REUNION



